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Paten tanspriiche 



1. Masse zur Bildung selbstreinigender Uberztige, g e - 
kennzeichnet durch ein synthetisches Si- 
liconharz als Bindemittel, ein organisches LBsungsmit- 
tel und einen rait dem synthetischen Siliconharz und dero 
organischen Lbsungsmittel vermischten Oxidationskataly- 
sator . 



TER MEER • MCA.LER . STEINMEISTER 



125.8-GER-A . 



- 29288.95 

- 2 - 

2. Masse nach Anspruch 1 r dadurch g e k e n n - 
zeichnet, daB sie als Oxidationskatalysator 

5 mindestens einen Vertreter aus der metallische Materia- 

lmen und Metalloxide umfassenden Gruppe enthait. 

3. Masse nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet , dafl sie als metallisches Material 

10 ein Edelmetall, wie Platin, Palladium und dergleichen, 
enthait. 

4. Masse nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet , daB sie als Metalloxid Mangandi- 

15 oxid, Kupferoxid, Eisenoxid, Nickeloxid, Chromoxid 

und dergleichen enthait. 

5. Masse nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet , daB sie als metallisches Material 

20 Ferrit enthait. 

6. Masse nach Anspruch 2, dadurch g e k e n n - 
zeichnet, daB sie das metallische Material 

in Porm einer Mischung mit einem pulverf ttrmigeri aliimi- 
25 niurahaltigen Material, wie Aluminiumoxid, Cordierit, 

Mullit und dergleichen, enthait. 

7. Masse nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet , daB das metallische Material in 

30 der Pulvermischung in einer Menge von etwa 0,1 bis 
1,0 Gew.-% enthalten 1st. 

8. Masse nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Pulver Teilchen mit einem 

35 Durchraesser im Bereich von etwa 40 bis 300 lira enthait, 

9. Masse nach den Ansprtlchen 7 oder 8, dadurch. 
gekennzeichnet, dafl das das metallische 
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Material als Oxidationskatalysator enthaltende Pul- 
5 ver in die das aynthetische Siliconharz und das orga- 

nische Losungsmittel enthaltende Masse in einer 
Menge iro Bereich von etwa 5 bis 100 Gew.-% eingemischt 
ist. 

10 10. Masse nach den Ansprtichen 7 Oder 8, dadurch 

gekennzeichnet, daB das das metalli- 
sche Material als Oxidationskatalysator enthaltende 
Pulver in die das synthetische Siliconharz und das or- 
ganische Losungsmittel enthaltende Masse in einer 

15 Menge von etwa einigen 10 Gew.-% eingemischt ist. 

11. Masse nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Metal loxid in die das 
synthetische Siliconharz und das organische LSsungs- 

20 mittel enthaltende Masse in einer Menge von bis zu 

etwa 50 Gew.-% eingemischt ist. 

12. Masse nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sie als Metalloxid eine 

25 Mlschung aus zwei Oder mehreren Metalloxiden en thai t* 

13. Verwendung der Masse nach den Ansprtichen 1 bis 12 
zur Ausbildung von selbstreinigenden tJberztigen auf 
insbesondere Ofenwandungen von Kochvorrichtungen und 

30 kombinierten Kochvorrichtungen mit einer Mikrowellen- 

heizeinrichtung und einer zweiten warmequelle. 

14. Verwendung nach Anspruch 13 zur Ausbildung von selbst- 
reinigenden Uberzttgen mit einer Dicke im Bereich von 

35 40 bis 300 urn. 

15. Verwendung nach Anspruch 14, dadurch g e - 
kennzeichnet , daB man den selbstreini- 
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genden Uberzug durch Erhitzen der aufgetragenen Masse 
wShrend etwa 5 bis 10 Minuten auf etwa 300 bis 400 °C 
zur Umwandlung des synthetischen Siliconharzes in einen 
SiO^-Uberzug bildet. 
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BBSCHREIBUNG 

5 

Die Erf indung betrifft eine Masse zur Bildung selbstrei- 
nigender Uberzttge Oder Beschichtungen und deren Verwen- 
dung zur Ausbildung von selbstreinigenden tfberzUgen oder 
Beschichtungen insbcsondere auf den inneren Oberfiachen 
10 von Kochvorrichtungen, wie Herden bzw. BackSfen und kom- 
binierten Kochvorrichtungen, die eine Mikrowellenheiz- 
einrichtung und eine zweite konventionelle Helzeinrich- 
tung bzw. warraequelle aufweisen. 

15 In der JA-OS 47-17832 und der US-PS 3 460 523 sind bereits 
Mas sen zur Ausbildung von selbstreinigenden Oberztlgen be- 
schrieben. Es handelt sich dabei urn Massen, die anorgani- 
sche Material ien al3 Bindemittel fiir die eigentlichen 
selbstreinigenden Beschichtungsmaterialien und ein waBri- 

20 ges Lfisungsmittel zur Lflsung der organischen Materialien 
enthalten. GemSB der JA-OS 47-17832 wird als Bindemittel 
eine Glasfritte verwendet, wShrend die US-PS 3 460 523 
als Bindemittel waflrige Lttsungen von Silikaten offen- 
bart. 

25 

Diese herk6mmlichen Massen zur Ausbildung selbstreini- 
gender Uberziige leiden an dera Nachteil, dafl die mit die- 
sen Massen zu beschichtenden Oberfiachen vollstandig und 
in aufwendiger Weise vorbehandelt werden mlissen, urn eine 
30 Haftung der Massen bzw. der selbstreinigenden Uberztlge 
bzw, Beschichtungen zu erreichen. 

Die Aufgabe der vorliegenden Erf indung besteht nun darin, 
eine Masse zur Bildung selbstreinigender Oberztlgeoder 
35 Beschichtungen zu schaffen, die leicht auf die OberflSche 
beliebiger Kocheinrichtungen aufgetragen werden kann, 
gut an diesen Oberfiachen anhaftet und selbstreinigende 
Uberzttge bzw. Beschichtungen ergibt, die eine ausreichende 
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restigkeit, HHrte, AbriebbestSndigkeit und ZBhigkeit 
5 aufweisen und fest an den OberflSchen anhaften. 

Diese Aufgabe wird nun durch die erf indungsgemafle Masse 
gemSB Hauptanspruch gelOst- 

10 Die OnteransprUche 2 bis 12 betreffen besonders bevorzugte 
Ausfiihrungsformen dieser erf indungsgemaBen Masse. 

Gegenstand der Erfindung ist weiterhin die Verwendung 
dieser erf indungsgemaBen Masse ftir die Ausbildung von 
15 selbstreinigenden Uberztigen oder Beschichtungen, insbe- 
sondere auf Ofenwandungen von Kocheinrichtungen, wie 
BackOfen und dergleichen, und kombinierten Kochvorrichtun- 
gen, die eine Mikrowellenheizeinrichtung und eine zweite 
konventionelle Heizeinrichtung umfassen. ■■]'."■'■ 

20 

ErfindungsgemaB wird s omit ein selbstreinigender Oberzugs- , 
film unter Verwendung einer Masse gebildet, die einen 
Oxidationskatalysator enthait, der rait einer Mischung 
aus einem synthetischen Siliconharz und einem organischen 

25 Lasungsmittel verroischt ist. Der Oxidationskatalysator 

besteht aus mindestens einem Vertreter der Gruppe von Ma- 
terialien, die Metalle, wie Edelmetalle, und Metalioxi^e, 
wie Mangandioxid, Kupf erdioxid, Eisenoxidi-Nickeloxid, 
Chromoxid und dergleichen, umfaflt. Vorzugswei.se liegt 

30 das Metall in einer Menge im Bereich von 0,1 bis 1,0 qew.-%, 
noch bevorzugter von 0,1 bis 0,5 Gew.-ft, in einem Pulver vor> 
das aus AluminiunoKid oder dergleichen besteht. Dabei liegt der Durch- 
messer der Teilchen des Pulvers im Bereich von etwa 40 bis 300 pm. Das 
Pulver ist in einer Menge von etwa 5 bis 100 Gew.-% In die Masse ein- 

35 gemischt. 

Das Metalloxid 1st in einer Menge von etwa 50 Gew.-% 1 
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der Masse enthalten- Der selbstreinigende Uberzug wird 
5 in einer Dicke von etwa 40 bis 300 pin ausgebildet. 

Der in dieser Weise gebildete selbstreinigende Uberzug 
wird wHhrend etwa 5 bis 10 Minuten auf eine erhBhte Tem- 
peratur von etwa 300 bis 400 °C erhitzt, uro das synthe- 
10 tische Siliconharz zu zersetzen und in eine Si0 2 -Schicht 
umzuwandeln. 



Die Erfindung sei im folgenden n5her unter Bezugnahme 
auf die beigefUgte Zeichnung eriautert. In der Seichnung 
15 zeigen: 

Fig- 1 eine Schnittansicht eines auf einer OberflMche 
einer Kochvorrichtung ausgebildeten selbstrei- 
nigenden Uberzugs und 

20 

Fig. 2 eine Schnittansicht der Kochvorrichtung, die 
mit dem selbstreinigenden Oberzug beschichtet 

iSto 

25 ZunMchst seien die erf indungsgemSB varwendeten Oberzugsma- 
terialien beschrieben, mit denen die erf indungsgemSB ein- 
gesetzten Oxidationskatalysatoren unter Bildung der er- 
findungsgemSBen Massen vermischt werden, Diese Uberzugs- 
materialien enthalten Bestandteile mit einer warmebe- 

30 stSndigkeit bis zu 600 °C. Die Zusattcnensetzung dieser 

Oberzugsma terialien, die in Form von organischen Ldsungen 
vorliegen, ist in der nachstehenden Tabelle I angegeben. 



35 
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Tabelle I 



10 



15 



20 



Be stand telle 




Probe 1 


Probe 2 


Binde- 
mittel 


Synthetisches 
Siliconharz 


40 


38,1 


Pigment 


Schwarzes Pig- 
ment 


25 * 1 


24,5 * 2 
+ 10,3 * 3 


Hilfsstoff 


Hilfsstoff * 4 


25 


18,7 


Losungs- 
mittel 


Organisches 5 
L5sung8mittel * 


10 


8,4 * 6 



Pulvermasse, die aus mindestens einem metallischen 
Material, das aus der Co, Mn, Fe, Cu, Ni und der- 
glelchen umfassenden Gruppe ausgew&hlt 1st, 
und einem Metalloxidpulver besteht. 



25 



* : Schwarzes Metalloxidpulver 
,3: Glimmer 



30 



* 4 i 



In organischen LOsungsmitteln vorliegende Silicat- 
material ien. 



5 

* : Ldsungsmlttel aus der Ketone, Xylol, Toluol, Alko- 
holeund dergleichen umfassenden Gruppe. 



35 



* : Xylol und dergleichen. 

Mit Ausnahme des organischen Lfisungsmittels sind die 
Uberzugsmaterialien wSrmebestandig. 



Es wurden die f olgenden Untersuchungen durchgef (lhr t , urn 
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dia geeigneten Oxidationskatalysatoren auszuwMhlen, die 
5 mit den in der obigen Tabelle I angegebenen Uberzugsma- 
terialien vermischt warden sollen. Die Oxidationskataly- 
satoren mUssen wirksam sein f dr die Beseitigung von 
Petten una Olen von den mit der Oberzugsschicht ver- 
sehenen OberflHchen. 

10 

FUr diese Untersuchung verknetet man 60 Gew.-% der nach- 
stehend angegebenen Olmischung mit 40 Gew.-% der zu un- 
tersuchenden Oxidationskatalysatoren. Die Olmischung be- 
steht aus 10 Gew.-% Butter f 20 Gew.-% MaisOl/ 10 Gew.-% 
15 FischOl, 20 Gew.-% Rinderfett, 20 Gew.-% PferdebohnenOl 
und 20 Gew.-% SojabohnenOl- Die zu un tersuchenden Oxi- 
dationskatalysatoren werden wShrend etwa 1 Stunde auf 
eine Temperatur von etwa 500 °C erhitzt. 

20 Dann werden die Mischungen aus der Olmischung und den 
zu un tersuchenden Oxidationskatalysatoren in Form von 
Schichten mit einer Dicke von etwa 30 p auf wSrmesta- 
bile Glassubstrate aufgetragen, worauf sie wShrend 
etwa 1 Stunde auf eine Temperatur von etwa 250 °C er- 

25 . hitzt werden • 

Nach dera Erhitzen wShrend etwa 1 Stunde auf eine Tempe- 
ratur von etwa 250 °C wird das Abdampfverhaitnis der Ol- 
mischung bestimmt. Das Abdampfverhaitnis der Olmischung 
30 wird mit der folgenden Gleichung berechnet: 

Abdampfverhaitnis (%) = 

Gewichtsabnahme der Masse aus der Olmischung 

und dem Oxldationskatalysator x 1Q0 

35 Gesamtgewicht der verwendeten Olmischung 

Es ist ersichtlich, dafl bei einem Abdampfverhaitnis von 
mehr als 100 % ein Gewichtsverlust des Oxidationskataly- 
sators aufgetreten sein raufl, beispielsweise durch Abspal 
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tung von Sauerstoff oder dergleichen. Bei vergleichs- 
weise niedrigen Abdampfverhaitnissen ist nur elne geringe 
Menge der Olmischung beseitigt worden. 

In der nachstehenden Tabelle II sind die Abdampfverhait- 
nlsse angegeben, die mit den verschiedenen Oxidationska- 
talysatoren erzielt wurden. 

Tabelle II 
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Untersuchter Oxidations- 
katalysator 


I 

AbdamDfverhaltnis tfc) 


Zirkonium 


33,2 


Titanoxid 


23,8 


Vanadium 


21,3 


Chrom 


12,4 


Mangandioxid 


126,5 


Nickeloxid 


123,7 


Eisenoxid 


30,3 


Kobaltoxid 


10,8 


Wolframoxid 


18,4. 


MolybdMnoxid 


12,3 


Kupf eroxid 


14,8 


Zinkoxid 


12,6 


0,5 % Palladium 


81,4 


0,2 S Platin 


86,9 
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Aus der obigen Tabelle II 1st ersichtlich, daB die er- 
5 findungsgemaB bevorzugten Oxidationskatalysatoren Edel- 
metalle, wie Palladium, Platin und . dergleichen und 
Metalloxide, wie Manganoxid, Nickeloxid und derglei- 
chen Bind. 

10 ErfindungsgemSB kann man das Edelmetall als solches in 
Form von Mischungen miteinander und/oder in Form von 
Mischungen mit dem Metalloxidmaterial verwanden. Man 
kann auch die Metalloxide in Form von Mischungen ein- 
setzen. 



15 



20 



Die folgenden Beispiele dienen der weiteren Erlauterung 
der Erfindung. 

Beisplel 1 



Man verwendet die in der Tabelle I angegebenen ttberzugs- 
materialien. Diese Uberzugsmaterialien besitzen einen 
Feststoffgehalt von etwa 50 bis 80 Gew.-ft. der dem Ruck- 
stand entspricht, der dann anfallt, wenn man das Material 
25 wahrend etwa 3 Stunden auf etwa 250 °C erhitzt. Das syn- 
thetische Siliconharz und das organische LSsungsmittel 
kdnnen durch das Erhitzen zersetzt werden bzw. ver- 
dampf en . 

30 Man vermischt diese Uberzugsmaterialien gleichmaBig mit 
einem Pulver, das Teilchen mit einem Durchmesser von 
etwa 40 bis 300 nm urafaBt. Dieses Pulver 1st mit Platin 
in einer Menge von 0,1 bis 1.0 Gew.-% impragniert bzw. 
beschichtet. Das Pulver 1st aus der Gruppe von Mater ialien 

35 ausgewahlt, die Aluminiumoxid (Al 2 0 3 ) , Cordierit 

(2Mg0.2Al 2 O 3 -5Si0 2 ), Mullit <3Al 2 0 3 - 2SiC> 2 > etc. umfaBt. 
Dieses Pulver wird lediglich dazu verwendet, die spezi- 
fische Oberf lache des Materials zu vergroBern, auf der 
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die erf indungsgeroSB verwendeten Oxidationskatalysatoren 
5 verteilt werden* 



Vorzugsweise wird das den Oxidationskatalysator enthal- 
tende Pulver mit dem Oberzugsmaterial in einem Gewichts- 
verhSltnis von 1 : 2 vermischt, wenngleich man auch Ge- 
10 wichtsverhaitnisse des Pulvers zu dem Oberzugsmaterial 
von 1:1,1:3 und 1 : 4 anwenden kann. Als Oxida- 
tionskatalysator kann man neben Platin auch ein metal- 
lisches Material, wie Palladium, Ferrit unddergleichen, 
verwenden ♦ 

15 

In der oben beschriebenen Weise erhSlt man die erfin- 
dungsgemSBen Massen zur Bildung selbstreinigender Uber- 
ztige bzw. Beschichtungen. Die Beschichtung mit diesen 
erf indungsgemSBen selbstreinigenden Massen wird wie 
20 folgt durchgeftlhrt: 

Zunachst bereitet man das rait dem selbstreinigenden ttber- 
zug zu versehende Substrat vor. Das Substrat besteht 
vorzugsweise aus einem kaltgewalzten Stahlblech (SPCC- 

25 Stahlblech) f einem mit Aluminium oder Zink beschichteten 
Stahlblech, einem Blech aus rostfreiem Stahl, aus Gufl- 
eisen oder dergleichen. Das Substrat wird mit einem ge- 
eigneten organischen LOsungamiltel oder mit HilFe eines 
geeigneten Emulsionsverf ahrens unter Verwendung von;; J 

30 schwach alkalischen oder neutralen Hilfsmitteln eht- 

f ettet. Nach der Extraktion des 01s oder dem Entfeitten 
wird das Substrat gewaschen und getrocknet. ; 

AnschlieBend wird die erf indungsgemaBe Masse zur Bil- 
35 dung selbstreinigender Uberziige, die mit einem geeig- 
neten organischen Ldsungsmittel , wie einem Ketone Xylol > 
Toluol, einem Alkohol oder dergleichen, auf die gewttnsch- 
te Konsistenz gebracht worden sind, beschichtet. toureh 
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Auf spritzer*/ Trocknen und Einbrennen der Masse in je- 
weils einem Vorgang bildet man eine Beschichtung bzw. 
einen Uberzugsf ilm mit einer Dicke von etwa 30 bis 
150 nm. 

Durch zweiraaliges Aufspritzen und Trocknen der Masse 
und anschlieBendes Einbrennen kann man Oberzugsschich- 
ten mit einer Dicke von etwa 100 bis 200 urn bilden. 

FUr die Erfindung ist es wesentlich, daB die Teilchen 
des Oxidationskatalysators aus dem Uberzugsmaterial und 
insbesondere dem synthetischen Siliconharz herausragen, 
urn ihre Wirkung entfalten zu kSnnen. 

Zu diesem Zweck wird der aufgetragene Oberzug wShrend 
etwa 5 bis 10 Minuten in einem auf etwa 300 bis 400 °C 
erhitzten Of en eingebrannt, um das synthetische Silicon- 
harz zu zersetzen und in eine Schicht Oder einen Ober- 
zug aus Siliciumdioxid umzuwandeln. Der in dieser Weise 
erhaltene Uberzug ist porQs und besitzt die erforder- 
liche Festigkeit, HSrte, Haftung und ZShigkeit und die 
angestrebte gute katalytische Wirksamkeit. Aufgrund des 
erfindungsgemSB verwendeten organischen LSsungsmittels 
lSBt sich die erf indungsgemMBe Masse auch dann, wenn 
das Substrat unzureichend entfettet worden ist, gut 
auf das Substrat auftragen und haftet dort gut an. 

In der folgenden Tabelle III sind die Ergebnisse des 
SelbstreinigungsvermBgens der rait Hilfe der erfindungs- 
gemSBen Masse auf die OberflHchen einer Kochvorrichtung, 
wie einem Gasofen, aufgebrachten UberzUgen angegeben. 
Zu diesem Zweck wird SalatSl auf die auf getragenen Uber- 
zUge aufgetropft und bei etwa 150 bis 200 °C getrocknet 
und eingebrannt. Dann werden die Selbstreinigungseigen- 
schaften untersucht, indem man den Gasofen wShrend etwa 
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20 Stunden interraittier end betreibt, urn eine Tempera tur 
von etwa 300 bis 400 °C zu erreichen. 



In der Pigur 1 der Zeichnung 1st ein mit Hilfe der er- 
findungsgemMBen Masse gebildeter selbstreinigender Ober- 
zug dargestellt, der auf der OberflHche des Gas of ens 
vorliegt. Die Oberfl&chen 5 des Gasofens bestehen aus 
einem Stahlblech 2, das mit Aluminiumschichten 1 und 1' 
versehen 1st. Auf der Aluminiumschicht 1 1 1st mit Hilfe 
der erf indungsgeroaBen Masse ein selbstreinigender Ober- 
zug 4 mit einer Oicke im Bereich von etwa 40 bis 300 urn 
aufgetragen. 
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Tabelle III 



Versuch 


Zusammensetzung der Masse zur Bildung 
selbstreinigender Uberzttge 


Bewertung 


1 


Aluminiumoxidpulver (Teilchendur- 
messer 74 bis 297 urn) enthaltend 
0,2 % Platin 

flhorzuasmaterial rait einem Feststoff- 
gehalt von etwa 50 bis 60 Gew.-% 

Das MischungsverhSltnis von Oberzugs- 
material zu Pulver betragt 2 : 1 
(Das Mischungsverh&ltnis ist bei 
saratlichen Versuchen gleich, mit Aus- 
nahme des Versuchs 4) 


{0) ~ {J 


2 


Aluminiumoxidpulver (Teilchendurch- 
messer 44 bis 74 \im) enthaltend 0,2 % 
Platin 




3 


Aluminiumoxidpulver (Teiichendurch- 
messer etwa 40 urn) enthaltend 0,5 % 
Platin 


® 


4 


r\A* Ma«5«5P enthSlt ledialich die Ober- 
zugsmaterialien der Proben 1 und 2 
der Tabelle I 




5 


Ferrltpulver (Teilchendurchmesser 
74 bis 297 nm) enthaltend eln Me- 
tal loxid 


A-O 


6 


Ferrltpulver (Teilchendurchmesser 
44 bis 74 |im) enthaltend ein Me- 
tal loxid 


A ~ O 



Die in der obigen Tabelle III angegebenen Symbole besitzen 
die folgenden Bedeutungen: 



® 


ausgezeichnete wirkung 


0 


starke Wirkung 


A 


geringe Wirkung 


X 


keine Wirkung 
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Bel spiel 2 

Anstelle der in der Tabelle I angegebenen Uber2ugsmate- 
rlallen vermischt man die in der nachstehenden Tabel- 
le IV angegebenen Uberzugsmaterialien mit dem pulver- 
fttrmigen Oxidationskatalysator. Dabel sind die in der 
Tabelle IV angegebenen Uberzugsmaterialien nicht prin- 
zipiell anders, sondern lediglich bezttglich des VerhcLlt- 
nissee der enthaltenen Bestandteile roodif izlert. 

Tabelle IV 



Bestandteile 


Gew,-% 


Bindeinittel 


Synthetisches Silicon- 
harz 


40 


Pigment 


Schwarzes Pigment 
(entspricht dem der 
Probe 1 von Tabelle I) 


25 




Glimmer 


to 


Hilfsstoff 


Hilfsstoff 


15 


LOsungs- 
mittel 


Organisches Ldsungs- 
mittel 


10 



Die in der obigen Tabelle IV angegebenen Oberzugsmateria- 
lien besitzen einen Feststof fgehalt von etwa 60 bis 
80 Gew.-ft. Dlese Oberzugsmaterialien vermischt man 
glelchmSBig mit elner bestimmten Menge eines Pulvers, 
das Teilchen mit einem Teilchendurchmesser im Beriaich 
von etwa 60 - 20 \im umfaflt. Das Pulver besteht aus dem 
in Beispiel 1 beschriebenen aluminiumoxidhaltigen Mate- 
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rial und enthfilt Platin in Form eines tfberzugs in einer 
5 Menge von etwa 0,1 bis 0,5 Gew,-%. In dieser Weise er- 
hSlt man eine erf indungsgemSBe Masse zur Bildung selbst- 
reinigender Uberzttge. 

Nach der in Beispiel 1 beschriebenen Verfahrensweise 
10 bildet man selbstreinigende Oberzttge unter Verwendung 

dieser Masse. Dabei werden die selbstreinigenden Oberzttge 
durch Aufspritzen der Masse, Trocknen und Einbrennen der 
Masse, wobei diese Behandlungsschritte lediglich einmal 
durchgeftihrt werden, mit einer Dicke von etwa 40 bis 
15 120 um gebildet. Vorzugsweise bringt man die Uberzttge 

mit einer Dicke von etwa 40 bis 300 nm auf die Substrat- 
oberfiache auf. 

Unter Verwendung eines Aluminiumoxidpulvers , das Teil- 
20 chen mit einem Durchmesser von etwa 40 jim enth&lt, sind 
die in der nachstehenden Tabeile V angegebenen Proben 
gebildet worden. Dabei enthait dieses Aluminiumoxidpul- 
v'er 0,2 bzw. 0,5 % Platin, wahrend die verwendeten Uber- 
zugsmaterialien, mit denen dieses Aluminiumoxidpulver 
25 vermischt wird, einen Peststof f gehalt von etwa 60 Gew.-% 
aufweisen- Man vermischt das Pulver mit den Oberzugs- 
materialien in Mengen von 2, 5, 8, 12, 15 und 20 Gew.-%. 

In der nachstehenden Tabeile V sind die Selbstreinigungs- 
30 eigenschaf ten der mit diesen Massen erhaltenen selbstrei- 
nigenden UberzQge angegeben. 
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Tabelle V 



Verwendete Menge 
(Gew.-%) 


Aluminiumoxid- 
pulver , enthal- 

+-#»nrt ft 7 ft Platin 


Aluruiniuraoxid- 
pulver , enthal- 
tend 0.5 ft Platin 


z 




A 




A - n 




8 


o 


© 


12 


© 




15 


@ 




20 


A -O 


A - O 




X 


.X. . . . _ 



Die In der obigen Tabelle V angegebenen Symbole besitzen 
die folgenden Bedeutungen: 

(O) ausgezeichnete Wirkung 

O ausreichende Wirkung 

A geringe Wirkung 

x keine Wirkung 

Die in der obigen Tabelle V angegebenen Ergebnisse vur- 
den in der Weise ermittelt, daB man etwa 3 ml Salatdl- '.; 
auf die OberflSche eines Gasofens spritzt, der.uqter Verr 
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wendung der erf indungsgemSBen Masse mit einem selbst- 
5 reinigenden Oberzug versehen worden 1st, Dann wird 

der Gasofen wMhrend etwa 8 Stunden bei etner Tempera- 
tur von etwa 250 bis 300 °C betrieben, was fOr solche 
Gasdfen Ublich ist. Die in der obigen Tabelle V ange- 
gebenen Ergebnisse wurden beira Betrieb des Gasofens 
10 in dieser Weise ermittelt. 

Wie aus der obigen Tabelle V ohne weiteres zu erkennen 
ist, sollte das Pulver, das Platin als Oxidationskata- 
lysator enthMlt, mit dem Uberzugsmaterial in einer 
15 Menge im Bereich von etwa 5 bis 20 Gew.-% vermischt 

werden. Durch dieses Pulver werden das Selbstreinigungs- 
vermSgen und die BestSndigkeit des Uberzugs verbessert. 

Wenn ein platinhaltiges Pulver in einer Menge von we- 
20 niger als 5 Gew.-% verwendet wird, wird das Selbstrei- 
nigungsverm5gen nicht verbessert, wenngleich der Uber- 
zug die erforderliche BestSndigkeit besitzt. 

Neben Platin kann man erf indungsgemaB als Oxidations- 
25 katalysator als Edelmetall auch Palladium verwenden, 
wobei ein dieses Edelmetall tragendes Pulver, wie 
Aluminiumoxid, in dem Uberzugsmaterial in einer Menge 
von etwa 5 bis 20 Gew.-% enthalten ist. 
Beispiel 3 

30 In diesera Fall werden die Uberzugsmaterialien der Zu- 
sammensetzungen verwendet, die in den Tabellen I und 
IV angegeben sind. 

In der nachstehenden Tabelle VI sind verschiedene Oxi- 
35 dationskatalysatoren angegeben, die mit den Uberzugsma- 
terialien vermischt sind. 

Dae angegebene Abdampfverhaitnis (%) wird dadurch er- 
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mittelt, dafi roan eln bestimmtes Volumen Salatdl, van bei- 
5 spielsweise etwa 5 ml, tiber die mit Hilfe der erf in- 
dungsgemMflen Masse gebildeten selbstreinigenden Uber- 
zUge versprit2t und dann die Uberzugsschichten w&hrend 
etwa 1 Stunde auf etwa 250 °C erhitzt. 
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Tabelle VI 



MischungsverhSltnis 
von den Oxidationska- 
talysator enthaltendem 
Material zu dera Uber- 
zugsmaterial 
(Gew.-U 


Material, en thai - 
tend den Oxida- 
tionska talysator 


Verdamp- 
fungsver- 
haitnis 
(%) 


Bewer- 
tung 


Uberzugsmaterial : 
Material von Tabel- 
le I bzw. IV (1st im 
folgenden das gleiche} 

2 : 1 


Al umin iumoxid- 
pulver, enthal- 
tend 0,2 % Pla- 
tin 


42 


© 


3 : 1 


dito 

\ 


36 


o 


2 s 1 


\ 

Aluminiumoxid- 
pulver, enthal- 
tend 0,5 % Pla- 
tin 


44 


(5) 


2 : 1 


Aluminiumoxid- 
pulver, en thai- 
tena u,:> ^ iraixa— 
dium 


32 


o 


2 5 1 


Mangandioxld 


38 


o 




m A fir ckl rw i A 


jj 


o 


2 t 1 


Kupferoxid 


18 




2 : 1 


Eisenoxid 


24 




2 : 1 


Mangandioxld und 
Nickel oxid (im fol- 
genden wird die 
gleiche Gewichts- 
menge beibehalten) 


44 


® 


2:1 


Mangandioxld und 
Kupferoxid 


33 


o 


2 : 1 


Mangandioxld und 
Eisenoxid 


36 


o 


2 : 1 


Kupferoxid und 
Eisenoxid 


18 


X 
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Die in der obigen Tabelle VI angegebenen Symbole be- 
sitzen die folgenden Bedeutungen: 



© 



ausge2eichnete Wirkung (Abdampfverhaitnia 
von mehr als 40 %} 



q ausreichende Wirkung (Abdampfverhfiltnts zwi- 
10 schen 30 und 40 %) 

geringe Wirkung (Abdampfverhaitnis zwischen 
A 20 und 30 %) 

15 x keine Wirkung (Abdampfverhaitnis unter 20 %) 

Die Teilchen dea verwendeten Aluminiumoxidpulvers be- 
sitzen die welter oben angegebenen Durchmesser. Die 
selbstreinigenden UberzQgewerden mit einer Dicke von 
20 etwa 200 \xm gebildet. 

Wie aus der obigen Tabelle VI hervorgeht, sind bestinmte 
Metalloxide, wie Mangandioxid, Nickeloxid und derglei- 
chen, als Oxidationskatalysatoren geeignet, wobei es 
25 nicht erforderlich ist, sie mit einem Pulver aus bei- 
spielsweise Aluminiumoxid zu verraischen* Chromoxid ist 
eben falls geeignet, ebenso wie Mischungen aus minde- 
stens zwei Metal loxiden. 

30 Die erf indungsgemaflen Massen, wie sie in Beispiel 1 

bis 3 angegeben sind, kSnnen auf beliebige Kochvorrich- 
tungen, wie ElektroBfen, GasBfen und Mikrowellendfen, 
insbesondere solche, die auf erhOhte Teraperaturen er- 
hitzt werden k6nnen, wie kombinierte Kochvorrichtungen, 

35 die mindestens zwei Heizquellen umfassen, und derglei- 
chen verwendet werden. Beispielsweise zeigt di« Fig. 2 
einen kombinierten Mikrowellen/Elektro-Of en, d^ssen 
OberflSchen unter Verwendung der erf indungsgemaBen. Masse 
mit einem selbstreinigenden Uberzu? versehen worden sind, 
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y»ie in der Fig. 2 dargestellt ist, umfaBt die kombi- 
5 nierte Kochvorrichtung ein GehSuse 6 mit einem Magne- 
tron 9, inneren Oberfiachen 5, einer oberen Heizein- 
richtung 10 und einer unteren Heizeinrichtung 11. Die 
inneren OberflSchen 5 entsprechen den in der Fig. 1 
dargestellten OberflSchen 5, 

10 

Diese Kochvorrichtung umfaBt ferner einen wellenlei- 
ter 8, eine Abdeckung 7 fiir den Wellenleiter, eine 
Bodenwandung13, eine Platte 14 fttr die Aufnahme des 
zu behandelnden Nahrungsmittels und eine Ofentur 15. 

15 

ErfindungsgemaB kann man als synthetische Siliconharze 
hormale Siliconharze, Siliconharze, die mit Alkydharzen 
copolymerisiert sind, Siliconharze, die mit Epoxidharzen 
copolymer is iert sind und/oder Siliconharze, die mit 
20 Acrylverbindungen copolymerisiert sind, verwenden. 
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Zusammenfassuncf 



fis wird elne Masse zur Bildung selbstrelnigender tfber- 
5 zttge Oder Beschichtungen beschrieben, die einen oxida- 
tionskatalysator urofaBt, der mit einer Masse Oder 
einer Zubereitung vermischt ist, die aus einem syntheti- 
schen Siliconharz und einem organischen LSsungsmittel 
besteht. Der Oxidationskatalysator besteht aus minde- 

10 stens einem Element, das aus der Gruppe ausgewflhlt 1st, 
die Metal le, wie Edelmetalle, und Metalloxide, vie Man- 
gandioxid, Kupferoxid, Eisenoxid, Nlckeloxid, Chromoxid 
und dergleichen, umfaflt. Dabei wird das Metall mit einem 
Pulver aus Aluminiumoxid etc. in einer Menge von 0,1 

15 bis 1,0 Gew.-% vermischt, wobei das Pulver Teilchen mit 
e.inem Durchmesser im Bereich von etwa 40 bis 300 nm um- 
fafit* Das Pulver wird mit der Masse oder der Zubereitung 
in einer Menge im Bereich von etwa 5 bis 100 Gew.-% ver- 
mischt, wShrend man das Metalloxid in einer Menge von 

20 etwa 50 Gew*-% in die Masse bzw. die Zubereitung ein- 
bringt. Unter Verwendung dieser Masse bildet man dann 
selbstreinigende Oberztige Oder ttberzugsfilme mit einer 
Dicke von etwa 40 bis 300 urn* Der in dieser Weise 'erhjai^;;.. \ 
tene selbstreinigende ttberzug wird w&hrend etwa. 5 bis 

25 10 Minuten auf eine Temperatur von etwa 300 bis. 400 °C 
erhitzt, urn das synthetische Siliconharz zu zersetzen 
und in eine Siliciumdioxidschicht umzuwandeln. 
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